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Vielfaltige Anwendungen sind moglich, wie zum Beispiel
Kegelrader, Wellen, Werkzeuge und Walzlagerringe

Die KNM X Baureihe kann je nach kundenspezifischen Anfor-
derungen entweder als stationdre Maschine fiir mittlere und gro-
Bere Verzahnungen oder als Docking Station ausgefiihrt werden.
Dabei wird die Maschinenbasis in beliebiger GroBe mit einem
Rundtisch und einem transportablen 3-Achs-Messgerdt kombi-
niert. Die KNM X Maschinen zeichnen sich durch hochgenaue
Mechanik mit optimaler Zugdnglichkeit, laserbasierte Sicher-
heitseinrichtungen, groBe Lagerabstdnde und groBzlgig di-
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Motorische Positionierung
der Messeinheit (V-Achse)
auf den aktuellen
Werkstlickdurchmesser

mensionierte Fiihrungsquerschnitte aus. In allen linearen Ach-
sen werden Linearmotoren eingesetzt. Hochprazise Rundtische
mit luft- oder hydrostatischer Lagerung (Durchmesser von 500
bis 1.800 mm) sind mit Direktantrieben | Durchgangsbohrung
ausgestattet. Geregelte Luftfederelemente unter den Basisplat-
ten schirmen Erschitterungen und Vibrationen sicher ab. Der
Einsatz schwerpunktnaher Antriebe gewahrleistet niedrige dy-
namische Verzerrungen.
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KNM X Baureihe

Verzahnungsmessmaschinen fiir groBe Werkstiicke bis 6.000 mm

KNM30X

max. messbare Anzahl max.
Werkstlickdurchmesser Werkstiicklange der Werkstlickgewicht

[mm] [mm] Maschinenachsen [daN]

6.000 1.000 - 2.100 3+1 | 4+1 1.500 - 40.000
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